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Forord

Under 2007 genomforde JTI — Institutet for jordbruks- och miljoteknik i sam-
arbete med Statistiska Centralbyran (SCB) en stor enkétundersékning riktad till
svenska mjolkproducenter. | borjan av 2007 skickades ett frageformular ut till
drygt 4 200 mj6lkforetag med i huvudsak minst 25 mjolkkor. Enkatundersékningen
genomfordes pa uppdrag av Jordbruksverket (SJV) och syftade till att fa en bild

av vilka eventuella skillnader som finns 6ver landet avseende maskinbestand och
rutiner for att producera vallfoder.

| denna rapport redovisas resultat fran utvalda delar av enkéten som har bedomts
vara intressanta for en bredare publik. Da resultaten fran enkaten &r av stor vikt
for framtida forskning och radgivning inom lantbruksnéaringen vill projektgruppen
rikta ett varmt tack till de lantbrukare som tagit sig tid och svarat pa enkaten. Utan
er medverkan hade denna rapport aldrig kommit till.

Uppsala i mars 2009

Lennart Nelson
VD for JTI — Institutet for jordbruks- och miljéteknik
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1 Gdtalands sodra slattbygder

2 Gdtalands melanbygder

3 Gdtalands nora slattbygder

4 Swvealands sldthygder

5 Gdtalands skogshygder

B Mellersta Sveriges skogshygder
7 Nedre Morrland

g Ovre Norrland
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Inledning

Under 2007 genomforde JTI — Institutet for jordbruks- och miljoteknik i sam-
arbete med Statistiska Centralbyran (SCB) en stor enkatundersékning riktad
till svenska mjolkproducenter. | borjan av 2007 skickades ett frageformular ut
till drygt 4 200 mjolkforetag med i huvudsak minst 25 mjélkkor. Enk&tunder-
sokningen genomfdrdes pa uppdrag av Jordbruksverket (SJV) och syftade till
att fa en bild av vilka eventuella skillnader som finns 6ver landet avseende
maskinbestand och rutiner for att producera vallfoder. Det faktum att enkéten
skickades ut i borjan av 2007, innebér i praktiken att de svar som lamnats avser
de forhallanden som radde under 2006.

Utgaende fran Lantbruksregistret for 2005 (LBR 2005) gjordes ett strategiskt
urval av foretag med avseende pa geografiska omraden och antal mjélkkor

i besattningen. Detta urval omfattade 4 203 foretag till vilka frageformular
skickades. Vid urvalsforfarandet togs ingen hansyn till om gardarna hade eko-
logisk eller konventionell mjolkproduktion. Efter sedvanliga pAminnelserutiner
hade i bdrjan av mars ungefar 50 % av fOretagen besvarat enkaten. Under senare
delen av mars 2007 gjordes sedan en uppféljning i form av telefonintervjuer
med ett urval av dem som inte inkommit med svar. Aven detta urval valdes
strategiskt med hansyn till inflodet av svar fran olika omraden. Beroende pa
hur manga svar som inkommit i de olika omradena, har genom en statistisk
metod sa kallade vikter beraknats for alla svar. Detta innebér att svaren fran

en del av lantbrukarna fick representera fler an sitt eget foretag i den fortsatta
databearbetningen.

| denna rapport redovisas resultat fran utvalda delar av enkaten som har bedomts
vara intressanta for en bredare publik. Resultaten redovisas ofta for atta specifika
produktionsomraden (PO). Dessa produktionsomraden ar desamma som ofta
anvands bland annat i jordbruksstatistiska sammanhang, se kartbilden pa mot-
staende sida. | vissa fall redovisas dven resultaten uppdelat pa tva olika besatt-
ningsstorlekar; mindre an 50 mj6lkkor respektive 50 eller fler mjoélkkor.

Medelvérden for hela landet ar berdknat som medel for alla foretag i Sverige,
saledes inte som ett medel av de atta produktionsomradena. Detta innebr till
exempel att omrade 5, som representeras av i sarklass flest foretag, far storre
genomslag &n 6vriga omraden vid berakning av medelvarden for hela landet.

Hur antalet fysiska respektive viktade svar var fordelat pa de olika produktions-
omradena redovisas i Tabell 1.
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Tabell 1. Férdelning av antal fysiska respektive viktade svar i de atta

produktionsomrédena.
Produktionsomrade (PO) Antal inkomna Antal viktade
fysiska svar svar
1 Gotalands sddra slattbygder 148 326
2 Goétalands mellanbygder 315 932
3 Gotalands norra slattbygder 256 681
4 Svealands slattbygder 237 687
5 Goétalands skogsbygder 670 1960
6 Mellersta Sveriges skogsbygder 150 338
7 Nedre Norrland 254 426
8 Ovre Norrland 271 440
Totalt 2 301 5789

Medelkoantalet i besattningen for de foretag som ingatt i undersékningen varierar
nagot mellan produktionsomradena, Bild 1. Som framgar ar koantalet nagot storre i
sodra Sverige an i de norra delarna. Det ska dock papekas att i Norrland (PO 7 och
8) finns nagra foretag med farre an 25 kor, vilket drar ned medelvérdet nagot. Om
dessa inte inkluderas blir medelvérdet 50 kor i omrade 7 och 49 kor i omrade 8.

80

57

40 A

Antal mj6lkkor per besattning

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
Produktionsomrade

Bild 1. Medelantal mj6lkkor per beséttning for det urval gardar som ingatt i undersékningen.
Koantalet grundas pa uppgifter i Lantbruksregistret 2005.

Medelantal kor per besattning for hela landet enligt Bild 1 ar nagot hogre &n i
officiell statistik. Enligt SCB (2006) var den genomsnittliga besattningsstorleken
ar 2005 i Sverige 46 mjolkkor. Skillnaden beror till stor del pa att vi i denna
undersdkning huvudsakligen vant oss till producenter med mer &n 25 mjolkkor.
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Ensileringssystem

Genom att kombinera information fran enkéatsvaren med annan tillganglig statistik
och data, &r det mojligt att berdkna hur mycket foder som konserveras i olika
ensileringssystem. De data som anvands for dessa berékningar &r foljande:

e Normskordar for vall i olika geografiska omraden, kg torrsubstans per
hektar och ar (opublicerade data fran SCB).

e Vallareal pa de enskilda foretagen (Jordbruksverkets blockdatabas).
e Antal ensilageskordar per ar (data fran enkaten), Bild 5.

e Hur stor andel av respektive delskord som bargas som ensilage (data fran
enkat).

e Procentuell férdelning av den arliga totalskérden (normskoérden) pa
delskordar. Har har egna bedomningar gjorts enligt nedanstaende tabell.

Procent av totalskord i delskord:

Antal skordar/ar 1 2 3 4
1 100

2 60 40

3 47 33 20

4 33 27 20 20

o Procentuell férdelning av olika ensileringssystem pa de enskilda féretagen
(data fran enkaten).
I Bild 2 visas resultaten av berakningarna fér Sverige som helhet.

45,7

OPlansilo 34,8 %
W Tornsilo 14,5%

ORundbal 45,7 %

0,8
14,5 1.9 OFyrkantbal 0,8 %
2,2 @ Slang 1,9 %

O Markstack 2,2 %

34,8

Bild 2. Anvédndning av olika ensileringssystem fér ensilage i Sverige, procent av allt
ensilage.
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Av bilden framgar att rundbalar ar det system som anvands till stérst mangd
ensilage i Sverige. Den snabba strukturférandring med 6kande storlek pa mjolk-
kobesattningarna som for narvarande sker inom svensk mjolkproduktion, innebar
sannolikt att andelen rundbalsensilage kommer att minska eftersom hanteringen
blir besvarlig med stora volymer. Relativt manga som idag utokar sina besétt-
ningar valjer att bygga plansilor for att klara det storre foderbehovet, varfor detta
system sannolikt kommer att fa 6kad anvandning. Konservering av ensilage i
slang ar en ganska ny metod i Sverige, och anvénds for narvarande inte i nagon
stor omfattning. Eftersom systemet medger en rationell hantering bade vid inlagg-
ning och uttagning, kan det utgora ett intressant alternativ for stora besattningar
och kan darfor forvantas tka i omfattning.

Om man ser pa omfattningen av olika ensileringssystem i de atta produktions-
omradena, Bild 3, ser man att det finns rétt sa stora regionala skillnader.

100% Q — —] — ——

80% - —

60% - e —

ilr .

20% - —

40% -

0%

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
@ Slang 0,0 1,6 1,8 4,2 2,1 0,1 2,5 0,7 1,9
@ Markstack 3,9 3,4 1,4 1,0 2,5 2,0 0,8 1,7 2,2
O Fyrkantbal 14 0,7 1,8 1,0 0,3 2,6 0,0 0,0 0,8
ORundbal 25 35 46 a7 55 32 59 44 46
B Tornsilo 17 55 22 20 7,0 28 24 24 14
OPlansilo 52 54 27 27 33 35 14 29 35

Bild 3. Anvédndning av olika ensileringssystem i produktionsomrddena.

I Gotalands mellanbygder och sddra slattbygder (PO 1 och 2) dominerar plansilon
starkt, och anvands till 6ver 50 % av ensilaget. | 6vriga omraden, forutom i Mellersta
Sveriges skogsbygder (PO 6) dar andelarna for plansilo, tornsilo och rundbal &r
ganska likartad, konserveras den storsta mangden foder i rundbalar. Storst anvand-
ning av rundbalsensilage finns i Gotalands skogsbygder (PO 5) och Nedre Norrland
(PO 7). Generellt sett ar system med balar fordelaktiga for dem som har langa
avstand till sin vallareal. Detta eftersom man genom storre lassvikter kan minska
transportarbetet jamfort med transport av 10s gronmassa i vagnar.

De flesta gardar har ett dominerande ensileringssystem, vilket har definierats som
att man har ett system som anvands till mer &n halften av ensilaget. Av dem som i
enkaten lamnat uppgifter om ensileringssystem, hade 94 % ett dominerande system.
Vilka system som for dessa var dominerande vid olika besattningsstorlekar har
sammanstallts i Bild 4.
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70%

60% -

50% -

40% - _‘

30% +—

20% -

10% -+

0% | _ _l_- — e |
Rundbal Plansilo Tornsilo Fyrkantbal Slang Markstack

0O<50 kor 62 27 10 0,2 0,4 11
050-99 kor 39 37 20 0,6 1,9 13
@>=100 kor 13 57 25 0,2 31 13

Bild 4. Dominerande ensileringssystem beroende av beséttningsstorlek.

Av bilden framgar att rundbalssystemet dominerar starkt for besattningsstorlekar
upp till 49 mjolkkor, dar 6ver 60 % av foretagen har det som dominerande system.
Andelen sjunker dock snabbt med 6kande beséttningsstorlek. Anvandningen av
tornsilo, plansilo och slang som dominerande system stiger med 6kad besé&ttnings-
storlek. For foretag med minst 100 mjélkkor ar det nastan 60 % som har plansilo
som dominerande system. System med fyrkantbalar och markstack ar ovanligt
som dominerande system och andelen paverkas inte namnvart av antal mjolkkor

I besattningen.

| Bild 5 visas hur det arliga antalet ensilageskordar varierar 6ver landet och med
beséttningens storlek. Som forvantat tas i genomsnitt fler skordar i sédra Sverige
an i norra, liksom ocksa foretag med 50 kor eller mer tar fler skérdar an foretag
som har under 50 Kkor.

[O<50 kor @>=50 kor

3,5

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0 1

Antal ensilageskérdar per ar

0,5 +

0,0

1 2 3 4 5 6 7 Alla
0O<50 kor 2,8 2,4 2,7 2,3 2,6 2,2 1,9 21 2,4
@>=50 kor 3,1 2,8 2,8 2,7 2,9 2,5 2,1 2,3 2,8

Bild 5. Antal ensilageskérdar per ar.
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Slatter

Arbetsbredden pa maskiner ar nagot som i hég grad paverkar kapaciteten vid falt-
arbeten. Under manga ar har vi kunnat se en stadig utveckling mot allt bredare
maskiner.

Nar det galler arbetsbredd vid slatter, Bild 6, & genomsnittet for landet 2,9 meter
I besattningar med mindre &n 50 kor, och 3,5 meter for féretag med 50 eller fler
kor. Som framgar av bilden &r avvikelserna fran dessa varden éver landet ganska
liten. I den Gvre storleksgruppen dr den genomsnittliga arbetsbredden storst i
Gotalands norra slattbygder (PO 3) och Nedre Norrland (PO 7), dar den ligger
pa 4,0 meter.

[O<50 kor @>=50 kor

4,5
4,0 -
3,5 -
3,0
2,5 -
2,0
1,5

1,0 1

Arbetsbredd pé slatterekipage, m

0,5 1

0,0

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
0O<50 kor 3,3 3,1 2,8 2,9 2,8 2,9 3,0 3,0 2,9
E>=50 kor 3,7 3,5 4,0 3,5 3,3 3,4 4,0 3,5 3,5

Bild 6. Genomsnittlig arbetsbredd pa slatterekipage, meter.

De genomsnittliga arbetsbredderna som redovisats ovan avser hela slatterekipaget,
vilket innebér att nar fler an ett slatteraggregat anvands samtidigt pa en och samma
traktor, har den sammanlagda bredden for alla enheter anvants.

Att anvanda fler an ett slatteraggregat pa en traktor har under senare ar blivit van-
ligare for att 6ka arbetsbredden och darmed effektiviteten vid slatter. Det har i
Sverige ocksa salts ett mindre antal sa kallade butterfly-system, dér slatterenheter
ar monterade framfor och pa var sida om antingen en traktor eller sjéalvgaende
maskin. De bada sidomonterade enheterna viks da upp nar de inte &r i arbete.
Arbetsbredden for dessa system ligger ofta pa omkring 9 meter, aven om enheter
med anda upp till 11,6 meter finns att tillga.

Aven om det fins en trend att anvanda mer an ett slatteraggregat, ar dock anvénd-
ningen av endast ett aggregat fortfarande helt dominerande. Detta framgar av

Bild 7 som visar i vilken utstrdckning 1, 2 respektive 3 aggregat anvands vid
slatter. Endast 5 % av mjolkproducenterna i Sverige anvander mer &n ett aggregat.
Skillnaderna mellan omradena &r i detta avseende relativt liten.

JTI — Institutet for jordbruks- och miljéteknik
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1
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@3 st 3 2
02 st 6 3 3 5 2 3 4 2 3
01 st 91 95 92 95 97 96 93 97 95

Bild 7. Antal slatterenheter som anvénds pa slatterekipaget.

Ur enkaten har ocksa information tagits fram om i vilken utstrackning olika typer
av slattermaskiner anvands i de fall man enbart anvéander en slatterenhet. Slatter-
maskiner kan beroende pa hur den monteras och teknisk funktion hanféras till
nagon av typerna frontmonterad, buren, bogserad eller bogserad med centrumdrag.
Hur denna fordelning ser ut omradesvis samt i genomsnitt éver hela Sverige fram-
gar av Bild 8. Har kan man se att det &r relativt fa som anvander enbart ett front-
monterat slatteraggregat. Detta beror till stor del pa att man for detta behover
framre kraftuttag och frontlyft pa traktorn, nagot som fortfarande ar relativt ovan-
ligt. 1 Sverige som helhet &r det bogserade slattermaskiner som dominerar, foljt
av bogserad med centrumdrag samt burna. | de olika omradena varierar dock den
inbdrdes rangordningen mellan maskintyperna.

100% -

90% A

80% -
70% A

60% -
50% A
40% -+

30% A
20% -

10% -

0%

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
@ C-drag 50 30 31 47 23 39 30 37 32
B Bogs. 34 57 42 30 45 36 34 38 42
OBuren 11 10 24 23 28 18 27 19 22
OFront 5 3 3 0 3 7 8 5 4

Bild 8. Férdelning av slattermaskintyp fér de som anvédnder enbart en slétterenhet.
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Maskiner for bargning

Bargningen av gronmassa fran falt kan goras med nagon av maskintyperna rund-
balspress, fyrkantbalspress, falthack, hackvagn eller snittvagn. | Bild 9 redovisas
hur stor andel av gardarna som i nagon utstrackning anvander respektive maskin-
typ. Eftersom manga gardar anvander fler &n en maskintyp blir summan av de
olika maskintyperna inte 100 %. Det ska ocksa poangteras att bilden inte ater-
speglar vilka méangder foder som béargas med respektive maskintyp.

100%

90%
83%

80%

70%

60% -

50%

40%

30% - 26% 25%

20% -
10% - 7%

4% ,—l
0%

Rundbalspress  Fyrkantbalspress Falthack Hackvagn Snittvagn

Bild 9. Andel av gardarna som i ndgon utstrdckning anvédnder angiven maskintyp for
bérgning av grénmassa. Redovisningen avser hela Sverige.

Rundbalspressen &r den i sarklass vanligaste maskintypen for bérgning, och anvénds
i ndgon utstrackning pa hela 83 % av gardarna. Att rundbalspressen anvands i sa
stor omfattning beror naturligtvis i grunden pa att rundbalsensilering fatt ett sa starkt
genomslag i Sverige, men ocksa pa att det r ett smidigt system att hantera mindre
mangder foder. Inte séllan anvénds rundbalar &ven av de som i huvudsak anvénder
andra ensileringssystem, till exempel nér de fasta siloutrymmena ar fyllda eller for
att barga foder fran falt dar det ordinarie skordesystemet av ndgon anledning inte

ar optimalt. En fordel med rundbalsensilage ar ocksa att det inte kraver nagra fasta
investeringar i form av siloutrymmen, utan man har i stort sett bara rérliga kostnader
som star i direkt proportion till mangden foder. De fordelar som finns med rund-
balar galler i princip &ven for fyrkantbalar. Denna presstyp ar dock betydligt dyrare

i inkop, vilket &r en starkt bidragande orsak till att tillgangen rent antalsméssigt ar
mycket mer begransad jamfort med tillgangen pa rundbalspressar.

Anvandning av falthack och hackvagn &r i stort sett lika vanligt forekommande pa
gardarna. Hackvagnen, liksom snittvagnen, kan vara konkurrenskraftig framst pa
gardar med Kkorta transportavstand.

Falthackar kan antingen vara bogserade av traktor eller sjalvgaende. Forsaljningen
av stora sjalvgaende hackar har sannolikt 6kat under senare ar beroende pa att alltfler
efterfragar hog kapacitet vid vallskérden. Fortfarande dominerar dock de bogserade
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hackarna stort, Bild 10. I genomsnitt éver landet anvénder ca 86 % av foretagen
bogserade hackar. Anvandningen av sjalvgaende hackar varierar en hel del dver
landet, med stdrst andel anvéandare i Gotalands slatt- och mellanbygder (PO 1-3)
samt i Nedre Norrland (PO 7). Noterbart ar att i Ovre Norrland (PO 8) var det
inget av de tillfragade foretagen som uppgett att de anvander sjalvgaende hack.

100%

90% -

80% +— —

70% +— -

60% -

50% -+ —

40% +— -

30% A

20% —

10% +— -

0%

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
OBogserad 77 83 83 96 88 98 82 100 86
0O Sjalvgéende 23 17 17 4 12 2 18 0 14

Bild 10. Férdelning av bogserad respektive sjdlvgdende hack fér de gardar som anvénder
félthack.

En sjalvgaende hack innebar en mycket stor investering och kraver darfor stora
arealer och manga kértimmar per ar for att vara ekonomisk. Agandet domineras
darfor av maskinstationer, maskinringar och andra entreprendrer som har mojlig-
het att fa en omfattande anvandning av maskinen. Detta framgar tydligt av resul-
taten av enkaten, Tabell 2, dar nastan 70 % av féretagen som anvande sjalvgaende
hack hade lejt in den. For de som anvande bogserad hack var forhallandena i prin-
cip omkastade, dar var ca 70 % av hackarna egendgda medan andelen inlejda
maskiner bara var drygt 10 %.

Tabell 2. Agandeformer fér bogserade respektive sjélvgende félthackar. Procent for
respektive hacktyp.

Egen Samagd Lanad Inlejd
Bogserad 71 15 2 12
Sjalvgéende 26 2 5 67

Inplastningen av rundbalar med strackfilm kan goras antingen pa faltet eller efter
hemtransport. Inplastning pa falt kan antingen utféras som ett separat arbetsmoment
efter pressningen eller genom att anvanda en press med integrerad inplastare, dar
balen forses med plast innan den laggs av pa marken. I vilken utstrackning de olika
alternativen for inplastning anvands framgar av Bild 11.
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1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
@ Vid lager 14 17 27 24 29 20 34 14 24
O Falt -sep. 41 19 34 35 27 55 18 40 30
OFalt -integr. 45 65 40 41 44 25 48 46 46

Bild 11. Inplastning av rundbalar. Andel av gardarna dér inplastningen gérs med inplastare
integrerad med pressen (Félt -integr.), i ett separat arbetsmoment pa féltet (Félt -sep.),
eller vid lagret efter hemtransport av balarna.

I genomsnitt for hela landet &r det endast 24 % som plastar in balarna efter hem-
transport i anslutning till lagringsplatsen. Detta &r den metod som allmént rekom-
menderas for att minska risken for plastskador vid hantering och transport.

Inplastning med integrerad inplastare &r en relativ ny teknik, som enligt resultaten
fran undersokningen fatt stort genomslag och idag anvands i betydande omfatt-
ning. Pa riksniva anvands tekniken av nastan halften av féretagen och ar ocksa
dominerande i alla omraden utom i Mellersta Sveriges skogsbygder (PO 6) dar
separat inplastning pa falt ar vanligast.

For fyrkantbalar finns &nnu inga pressar med integrerad inplastning, utan inplast-
ningen far goras i ett separat arbetsmoment antingen pa falt eller efter hemtrans-
port. Hur férdelningen av dessa bada alternativ ar i hela landet visas i Tabell 3.

Tabell 3. Inplastning av fyrkantbalar. Avser hela landet.

Procent av alla

Pa falt 82
Efter hemtransport 18

Eftersom ensilering i fyrkantbalar anvands i sa liten omfattning, kan ingen separat
redovisning for de olika omradena ges. Som framgar av tabellen &r det dock for
Sverige som helhet inplastning pa falt som dominerar stort.

Lassvikter vid hemtransport av gronmassa

Av avgorande betydelse for vilken méngd hackad eller snittad grénmassa som
kan transporteras i ett lass ar volymen pa de vagnar som anvands. Resultaten fran
enkaten nar det galler volymer for olika vagnstyper har sammanstallts i Tabell 4.
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Resultaten visar att jamfért med hack- och snittvagnar, som har ungefér lika stor
genomsnittlig volym, & medelvolymen for vagnarna som anvands tillsammans
med falthack betydligt mindre. Skillnaden i transportvolym mellan de olika geo-
grafiska omradena ar relativt liten, och redovisas darfor inte har.

Tabell 4. Volymer i transportvagnar fér grénmassa, m’. Genomsnitt fér hela landet.

<50 kor >=50 kor Alla
Vagnar till falthack 21 29 25
Hackvagn 34 37 36
Snittvagn 32 38 35

Nér det galler balar ar det i forsta hand antalet balar per lass som avgor den trans-
porterade mangden, vilket aterfinns i Tabell 5. Har kan man se att det genom-
snittliga antalet balar per lass ar storre vid transport av fyrkantbalar an vid
transport av rundbalar.

Tabell 5. Antal balar per lass. Genomsnitt fér hela landet.

<50 kor >=50 kor Alla
Rundbal 12 16 13
Fyrkantbal 14 20 18

De ovan redovisade vardena pa vagnsvolymer och antal balar per lass kan tillsam-
mans med vissa antaganden om volymvikter anvéndas for att berdkna vilka lass-
vikter som uppnas med olika system. Om man for rund- och fyrkantbalar antar en
volymvikt p& 180 kg ts per m® och for 16s grénmassa i vagnar 85 kg ts per m?, blir
resultatet enligt Tabell 6. Av tabellen framgar att transportkapaciteten i medeltal
ar lagst for vagnar som anvénds tillsammans med falthack, att hack- och snittvagn
intar en mellanstallning medan de hogsta vardena aterfinns for balar.

Tabell 6. Lassvikter, ton ts. Genomsnitt fér hela landet.

<50 kor >=50 kor Alla
Vagnar till falthack 1,8 2,4 2,1
Hackvagn 2,9 3,2 3,1
Snittvagn 2,7 3,3 2,9
Rundbal 3,1 4,2 3,6
Fyrkantbal 2,9 4,6 4.1

Med i princip samma berékningsgang som ovan har svaren i enkaten anvants for
att berdkna genomsnittliga lassvikter for foretagen i de olika omradena. Till att
borja med har da en genomsnittlig lassvikt for varje enskild gard beraknats. Detta
har gjorts utifran varje gards specifika forutsattningar vad galler vagns- och bal-
storlek samt antal balar per lass. Hansyn har da ocksa tagits till i vilken omfatt-
ning olika ensileringssystem anvands, d.v.s. hur mycket grénmassa som trans-
porteras i form av balar respektive i 16s form i vagnar. Den pa detta satt beraknade
lassvikten blir saledes ett viktat medelvérde for all gronmassa som transporteras
fran falt. Resultatet av dessa berakningar kan ses i Bild 12.
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[O<50 kor @>=50 kor
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0<50 kor 2,7 2,9 2,6 31 28 2,7 3.4 2,9 2,9
E>=50kor 3,0 35 3,2 3,6 34 3,2 3.4 4,2 34

Bild 12. Lassvikter vid hemtransport av grénmassa. Genomsnitt fér balar samt vid
anvéndning av vagnar till félthack, hackvagn och snittvagn.

Overlag r de framraknade lassvikterna relativt lika i de olika omrédena. Ett undan-
tag 4r dock foretagen med stora besattningar i Ovre Norrland (PO 8), dar man
ligger hogre. En orsak till detta skulle kunna vara att man dér i genomsnitt har
langre avstand till falten och darfor ser till att ta med s mycket som méjligt i varje
lass. Aven den mindre storleksgruppen i Nedre Norrland (PO 7) ligger ndgot Gver
motsvarande grupp i de évriga omradena, och till och med pd samma niva som de
stora besattningarna i samma omrade. | 6vrigt har foretagen med de storre besatt-
ningarna genomgaende hogre lassvikter.

Valletablering

Etablering av vall innefattar arbetsoperationer sasom harvning, sadd och véltning.
Genomsnittlig arbetshbredd for harv samt antal 6verfarter med denna vid sabadds-
beredning presenteras i Bild 13 respektive Bild 14.

I alla omraden har gardarna med 50 kor eller mer storre genomsnittlig arbetsbredd
an gardarna med farre antal kor. For landet som helhet skiljer det en meter i arbets-
bredd. De storsta arbetsbredderna finns i slattbygderna i norra Gétaland och Svea-
land (PO 3 och 4), detta galler bada storleksgrupperna. Enligt skordestatistik fran
SCB odlas det i dessa omraden, men dven i Gotalands sodra slattbygder (PO 1),

en hogre andel spannmal an i de 6vriga. En 6kad andel odlad spannmal innebér
sannolikt ocksa att flertalet mjélkgardar dven odlar spannmal till forsaljning, for-
utom den spannmal som anvands pa garden. Detta skulle kunna vara en forklaring
till den storre arbetsbredden i dessa omraden.

Antalet harvningar infor valletableringen, Bild 14, varierar en del mellan de olika
omradena, dar Gaétalands sodra slattbygder (PO 1) ligger lagst och Norrland samt
Mellersta Sveriges slattbygder (PO 6-8) ligger hdgst. Gardar som har mindre &n 50
kor utfér i genomsnitt som regel nagot fler antal harvningar an gardar med storre
besattningar.
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0<50 kor @>=50 kor

Arbetsbredd p& harv, m

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
0O <50 kor 5,9 53 6,3 6,3 52 5,6 55 53 55
@>=50 kor 6,5 59 7,6 7,6 58 7,2 7,0 6,4 6,5

Bild 13. Arbetsbredd pa harv.

0<50 kor @>=50 kor
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1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
O<50kor 2.3 26 28 2.9 2.7 3.1 3,2 3.1 2.8
E>=50 kor 2,0 25 2.4 2,7 2.7 2.9 3,1 3.1 2,7

Bild 14. Antal éverfarter med harv.

Hur manga overfarter med harv som behdvs for att fa ett bra sabruk paverkas av
ett flertal faktorer. Anvandning av vissa harvkonstruktioner, exempelvis sadana
forsedda med crossboard, ger en effektivare bearbetning av jorden vilket gor att
antalet Overfarter kan reduceras. Vilken jordart man har ar naturligtvis ocksa av
stor betydelse for hur intensiv harvning som behover séttas in.

Samaskinernas genomsnittliga arbetsbredd, Bild 15, ligger i de allra flesta om-
radena pa mellan tre och fyra meter, detta oavsett besattningsstorlek. | nagra
omraden ligger den emellertid uppét narmare fem meter.
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[0<50 kor @>=50 kor
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O <50 kor 4,1 3,5 3,6 3,3 3,0 4,0 3,2 34 3,3
E@>=50 kor 4,1 4,1 4,5 4,8 3,5 4,1 3,9 4,7 4,1

Bild 15. Arbetsbredd pa samaskin.

Genomsnittlig arbetshredd pa de valtar som anvands efter sadd, Bild 16, varierar
inte mycket mellan olika delar av landet. Liksom for manga andra maskiner har
dock den 6vre storleksgruppen storre véltar an gardarna med farre antal kor. De
allra flesta, 85 % i hela landet, véaltar enbart en gang i samband med sadd.

[O<50 kor @>=50 kor

Arbetsbredd péa valt, m
N

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
0O<50 kor 6,2 59 6,1 57 54 53 55 52 5,6
E>=50 kor 7,1 6,3 6,8 6,7 6,3 6,4 6,4 6,2 6,5

Bild 16. Arbetsbredd pa vaéilt.

Plojning
| Bild 17 redovisas genomsnittligt antal skér pa de plogar som anvands for

vallbrott. | enkaten fanns méjlighet att Iamna uppgifter om tva plogar. De som
gjort det ombads dven att ange till hur stor andel av vallarealen respektive plog
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anvandes. Utifran uppgifterna om antal skar och procentuell anvandning av
respektive plog, berdknades ett viktat medelvérde for antalet plogskar pa garden.

Av bilden framgar att antalet plogskar varierar relativt lite mellan de olika om-
radena. Foretagen i den mindre storleksgruppen har genomgaende farre antal skar,
i medeltal for hela landet uppgar skillnaden till ett halvt plogskar.

| enkaten fragades aven efter plogtypen (teg- eller vaxelplog), Bild 18. For de fore-
tag som redovisat tva plogar av olika typ, har ett vagt véarde baserat pa procentuella
anvandningen av respektive plog anvants i berdkningarna.

[O<50 kor @>=50 kor
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1
1
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1
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O 1
1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
[O<50 kor 3,6 3,6 3,9 3,8 3,6 3,7 3,6 3,9 3,7
@ >=50 kor 4,2 4,3 4.4 4,5 4,0 4,0 4,7 4.4 4,2

Bild 17. Antal skér pa plog.

O<50 kor @>=50 kor
100%

80% -

60% -

40% -

20% -+

0%

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
0 <50 kor 83 63 68 86 49 60 64 36 60
@>=50 kor 97 89 96 96 79 97 70 53 85

Bild 18. Anvéndningen av véxelplog pa féretagen. Resterande andel upp till 100 %
motsvarar anvédndningen av tegplog.
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Man ser att anvandningen av vaxelplog varierar en hel del mellan de olika om-
radena, men ocksa mellan de tva storleksgrupperna. En forklaring till variationer-
na mellan omraden kan vara att det finns skillnader i hur stor del av akermarken
som anvands till vall. I omraden med stor andel flerariga vallar & motivet for
vaxelplog svagare, eftersom den arliga arealen som pl6js blir betydligt mindre

an i de omraden dar man aven odlar en stor andel ettariga grodor.

| detta sammanhang kan det vara intressant att visa pa den stora skillnad i alders-
fordelning mellan teg- och véxelplogar som framkommit ur enkatresultaten,

Bild 19. Tegplogarna &r i genomsnitt betydligt aldre &n vaxelplogarna. Endast

3 % av tegplogarna har en alder pa 5 ar eller yngre, vilket visar att forséljningen
av nya tegplogar ar av mycket liten omfattning.

100% -

80% -

60% -

40% -

20% -

0%

Tegplog Vaxelplog
m>=16 ar 59% 14%
@11-15ar 22% 18%
06-10 ar 16% 38%
O<=53ar 3% 30%

Bild 19. Aldersférdelning for teg- respektive véxelplogar. Avser hela Sverige.

Agandeformer for maskiner

| frageformuléret kunde man ange nagon av foljande fyra alternativa
agandeformer for maskiner:

Egen

Lanad

Saméagd

Inlejd med forare

| Bild 20 har dgandeformer for maskiner som anvands for slatter och bargning av
gronmassa sammanstallts for landet som helhet.

Man ser att &gandeformen varierar avsevart for olika maskiner. En maskin som
man i mycket hdg utstrackning lejer in ar fyrkantbalspressen, dar éver 80 % av
foretagen som anvénder denna maskintyp anlitar entreprendrer fOr pressningen.
Aven rundbalspressning dr det manga som lejer in, nastan 50 %. En maskin som
foretagen nastan uteslutande &ger sjalva ar snittvagnen. Aven slatterkrossen ar en
maskin som foretagen i hog grad dger sjélva.
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100% - o
80% -
60% -
40%
20% A
0% . - " -
Slattermaskin Rundbalspress Fyrkantbalspress Féalthack Hackvagn Snittvagn
W inlejd 9,3 48 83 21 26 2,8
@Lanad 2,5 1,4 0,9 2,4 0,8 0,3
O Saméagd 11 5,5 0,5 13 10 0,8
OEgen 78 45 15 64 64 96

Bild 20. Agandeformer fér maskiner for slatter och bérgning, procent av féretagen.
Genomsnitt fér hela landet.

Hur agandeformerna for slatterkross, rundbalspress, falthack och hackvagn ser ut i
de olika omradena aterges i Bild 21 - Bild 24. Nar det galler fyrkantbalspress och
snittvagn har antalet svarande varit alltfor fa for att kunna géra motsvarande for-
delning i omraden.

100% -

"= N =i i
1
ARREF 2l
80% +— - - L — |
—— 1
N !
60% - ] !
1
|
40% {— s
1
|
20% | :
1
:
0% !
1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
B Inlejd 18 18 14 9 3 10 11 3 9
HLanad 2 1 5 1 3 3 1 0 2
O Samagd 6 18 8 12 9 8 11 7 11
OEgen 75 63 73 78 84 79 77 90 78

Bild 21. Agandeformer fér sléttermaskin.
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De som lejer in rundbalspressning lejer oftast in dven inplastningen av balarna.
Detta framgar av enkatsvaren, dar dgandeformen for inplastare i de olika omradena
ar mycket likartad den for rundbalspress i Bild 22.
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20% - :
1
I
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1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
Binlejd 72 65 44 47 43 48 47 35 48
@ Lanad 1 2 1 2 1 4 1 2 1
O Samagd 1 4 8 7 3 9 9 10 6
OEgen 26 29 47 44 52 40 43 53 45

Bild 22. Agandeformer fér rundbalspress.
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®inlejd 48 31 14 2 16 10 17 5 21
@ Lanad 1 3 7 0 1 8 0 3 2
0O Saméagd 9 13 11 25 9 4 25 8 13
OEgen 42 53 68 73 74 79 58 84 64

Bild 23. Agandeformer fér flthack.
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W Inlejd 55 29 18
@ Lanad 1 1 0
0O Samagd 0 6 22
OEgen 44 65 61

Bild 24. Agandeformer fér hackvagn.

Nar det géller agandeformer for de ovan redovisade maskinerna, &r det genom-
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gaende storst andel foretag i omrade 1 som lejer in kérningar. Aven i omrade 2 &r
andelen inlejt arbete oftast storre an i de 6vriga omradena. En forklaring till detta
kan vara att det i dessa omraden finns ett stérre utbud av entreprendrer.

Traktorer och lastmaskiner/traktorgravare

| frageformularet fanns dven ett avsnitt dar man kunde lamna uppgifter om dels

traktorer, dels lastmaskiner/traktorgravare som anvands pa garden. For traktorer
kunde man lamna information om effekt (hk), alder och om traktorn var utrustad
med frontlastare eller ej. For lastmaskiner/traktorgravare efterfragades uppgifter

om alder. 1 Bild 25 har det genomsnittliga antalet traktorer per gard i de olika

omradena sammanstallts.

| de flesta omraden har de storre gardarna som forvantat i genomsnitt nagot fler
traktorer. Skillnaden &r dock inte sa stor, for hela landet &r differensen mellan de
bada storleksgrupperna inte mer an 0,5 traktor.
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O<50 kor @>=50 kor
4,0

3,5

3,0 +
2,5 1+

2,0

Antal traktorer, st

1,5 1
1,0 —

0,5 +

0,0

1 2 3 4 5 6 7 Alla
0O0<50 kor 31 2,6 3,3 3,1 2,9 3,0 2,9 2,8 2,9
E>=50 kor 3,5 3,5 3,3 3,5 3,4 3,5 31 2,7 3,4

Bild 25. Genomsnittligt antal traktorer per féretag.

Det genomsnittliga antalet frontlastartraktorer per gard uppvisar inte nagon stor
variation dver landet. Inte heller mellan de tva storleksgrupperna ar det nagon
storre skillnad, Tabell 7. P& gardar med mindre an 50 mjolkkor finns i genomsnitt
1,3 frontlastare medan det pa gardar med mer 50 kor ar finns i genomsnitt 1,4.
For lastmaskin/traktorgravare ar motsvarande siffror 0,4 respektive 0,6.

Tabell 7. Genomsnittligt innehav av antal traktorer med frontlastare respektive
lastmaskiner/traktorgrdvare per gard.

<50 kor >=50 kor
Frontlastare 1,3 1,4
Lastmaski n/traktorg ravare 0,4 0,6

| Bild 26 har en del resultat avseende motoreffekten pa traktorer sammanstallts.
Har visas genomsnittlig motoreffekt dels for gardens samtliga traktorer, dels
for de traktorer som har frontlastare. Aven genomsnittlig motoreffekt for storsta
traktor samt storsta traktor med frontlastare redovisas.
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0<50 kor @>=50 kor

160
Alla traktorer Traktorer med frontlastare
140 -
120 A

100 -

80

60 -

Antal hastkrafter

40

20 ~

0
Medel Storsta Medel Storsta

94 99
118

O<50 kor 93 115
@>=50 kor 115 150 110

Bild 26. Till vdnster visas genomsnittlig motoreffekt dels fér gdrdens samtliga traktorer,
dels for den stérsta traktorn (effektméssigt) pa garden. Till h6ger motsvarande vérden fér
de traktorer som &r férsedda med frontlastare. Genomsnitt fér hela landet.

Inte ovantat ar den genomsnittliga motoreffekten for den dvre storleksgruppen
genomgaende hogre.

Nar det galler genomsnittlig alder pa traktorer och lastmaskiner/traktorgravare pa
gardarna, Bild 27, ar den genomgaende nagot hogre i den mindre storleksgruppen.

0<50 kor @>=50 kor

30
Traktorer Lastmaskiner
25 -
20
oig
o} 15
o
<
10 A
5 .
Medel alla Storsta Minsta Medel
<50 kor 16,5 10,6 23,7 26,6
E>=50 kor 13,9 8,7 21,4 19,4

Bild 27. Genomsnittlig &lder pa gardarnas samtliga traktorer och lastmaskinet/traktor-
grédvare. Aven alder pa stérsta och minsta traktorn (effektmdssigt) finns redovisad.
Genomsnitt fér hela landet.
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Hur férekomsten av stora traktorer (6ver 125 hk) samt lastmaskiner/traktorgravare
varierar med besattningsstorlek framgar av Bild 28.

100%

80%

60% -

40% -

20%

0%

Innehar traktor éver 125 hk Innehar lastmaskin
<50 kor 31 39
0O50-99 kor 68 53
[@>=100 kor 91 81

Bild 28. Innehav av traktorer med éver 125 hk samt lastmaskiner/traktorgrdvare pa gardar
med olika antal mjélkkor. Avser hela landet.

Alder pa maskiner

| enkaten fragades for flera av maskinerna efter alder. Fordelningen i olika
aldersklasser nar det géller de olika vallmaskinerna har sammanstallts i Bild 29.

- . .

80%

60%

40% ~

20%

0% . - ” -
Slattermaskin Rundbalspress Fyrkantbalspress Féalthack Hackvagn Snittvagn

W>=16 ar 8 2 10 25 7 26
@11-15 &r 14 10 8 16 12 33
06-10 &r 33 31 31 30 32 21
O<=5ar 51 56 51 29 49 20

Bild 29. Aldersférdelning fér vallmaskiner. Genomsnitt fér hela landet.
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Som framgar av bilden ar snittvagnar och falthackar de maskiner som igenomsnitt

har hogst alder. For de 6vriga maskintyperna finns inga stora skillnader nér det

galler aldersfordelning.

Aldersférdelning for rundbalspressar i de olika omrédena illustreras i Bild 30.

Forutom i Gotalands sodra slattbygder (PO 1), dar rundbalspressarna i genomsnitt
ar nyare, finns det inte nagon pataglig skillnad i aldersstruktur mellan omradena.
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5 7 8 Alla
E>=16 ar 0 1 5 2 4 4 2
@11-15 &r 10 12 15 10 10 5 14 10
O 6-10 ar 7 33 28 34 32 45 26 30 31
O<=5ar 83 55 56 52 56 48 64 52 56

Bild 30. Aldersférdelning fér rundbalspressar.

Nar det galler falthackar, Bild 31, ar det i Svealands slattbygder (PO 4) en pafallande
stor andel som finns i gruppen 16 ar eller aldre.
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W >=16 ar 24 16 54 25 30 11 36 25
@11-15 ar 24 20 16 20 8 26 6 16 16
O 6-10ar 46 26 23 18 36 27 55 21 30
O<=5ar 25 31 45 8 31 16 27 27 29

Bild 31. Aldersférdelning fér falthackar.
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Resultaten visar att det ar en stor skillnad i aldersstruktur mellan de bada typerna
av falthackar, dar de bogserade hackarna i genomsnitt har betydligt hogre alder &n
de sjalvgaende, Tabell 8.

Tabell 8. Aldersférdelning fér bogserade respektive sjalvgdende filthackar. Procent for
respektive hacktyp i genomsnitt for hela landet.

<=5ar 6-10 ar 11-15 &r >=16 ar
Bogserad 22 31 18 29
Sjalvgaende 69 21 7 3

For hackvagnar, Bild 32, r det ingen storre skillnad i aldersfordelning mellan
omradena.
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W>=16 ar 6 15 5 16 4 3 7
m11-15 ar 21 17 13 3 13 10 6 19 12
0O 6-10 ar 34 26 33 32 29 45 35 36 32
O<=5ar 39 43 49 49 55 43 54 43 49

Bild 32. Aldersférdelning fér hackvagnar.

Utifran svaren i enkaten ar det mojligt att gora en analys av eventuella skillnader i
aldersfordelning mellan egna och inlejda maskiner. For detta har fyra aldersklasser
med samma intervall som ovan anvants enligt foljande:

Klass 1: 0-5 ar

Klass 2: 6-10 ar

Klass 3: 11-15 ar

Klass 4: 16 ar eller dldre

Ett genomsnittligt varde pa aldersklassen har sedan beréknats for de maskiner som
anvands for att barga gronmassa, Bild 33. Nar det géaller snittvagn var antalet svar
for inlejda maskiner alltfor lagt for att kunna redovisa genomsnittlig aldersklass.
For 6vrigt ser man att inlejda maskiner genomgaende &r nyare an de maskiner som
lantbrukarna sjalva dger. Den maskintyp som uppvisar storst aldersskillnad bero-
ende pa agandeform ar fyrkantbalspressen, medan den minsta skillnaden aterfinns
for hackvagn.
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OEgen @inlejd

3,5

3,0 -

2,5

2,0 4

154

Aldersklass

1,0 4

For fa svar

0,5 A

Rundbalspress  Fyrkantbalspress Falthack Hackvagn Snittvagn
OEgen 1,8 29 2,6 1,9 2,7
Tinlejd 1,2 15 1,6 1,5 -

Bild 33. Genomsnittlig dlderklass (1-4) fér egna respektive inlejda maskiner for bdrgning
av grénmassa. Vérdena avser hela landet.

Ovrigt
Stenplockning

Forekomsten av sten kan variera mycket beroende pa jordart. Den tid som laggs

pa stenplockning i samband med att vallar ska etableras, kan darfor antas variera
mellan olika geografiska omraden. | Bild 34 har lantbrukarnas uppskattningar av
den tid som laggs pa stenplockning i samband med valletablering sammanstallts.

[O<50 kor @>=50 kor

0,5

0,4

]

0,3

0,2 _|

0,1

Stenplockning vid valletablering, tim/ha och &r

0,0

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla

0<50 kor 0,22 0,37 0,28 0,17 0,38 0,16 0,24 0,20 0,30
@>=50 kor 0,28 0,38 0,22 0,13 0,29 0,12 0,14 0,14 0,25

Bild 34. Arbetstid som ldggs pé stenplockning i samband med valletablering, timmar per
ha och ar.
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De omraden dar man i genomsnitt lagger mest tid pa stenplockning per hektar
ar Gotalands mellanbygder (PO 2) samt den mindre storleksgruppen i Gétalands
skogsbygder (PO 5). Som regel lagger de mindre gardarna mer arbete pa att
plocka sten &n gardarna i den 6vre storleksgruppen. Eftersom den sistnamnda
gruppen i de allra flesta fall har en storre arlig vallareal som etableras, kan dock
den totala tidsatgangen for de storre gardarna vara hogre.

Liggtid for vall

Vallarnas liggtid &r i genomsnitt runt 3,5 ar, med sma skillnader mellan de geo-
grafiska omradena, Bild 35. | Gétalands sodra slattbygder (PO 1) ar emellertid
liggtiden nagot kortare, i genomsnitt ca 3 ar. Den mindre storleksgruppen har
som regel nagot langre liggtid for vallarna.

0 <50 kor @>=50 kor
4,5

4,0
3,5 A
3,0
2,5 1

2,0

Liggtid for vall, &r

15+
1,0 1

0,5 -

0,0

1 2 3 4 5 6 7 8 Alla
0 <50 kor 3,3 4,1 3,5 3,7 3,7 3,8 3,9 4,0 3,8
@>=50 kor 2,9 3,6 3,2 3,5 3,7 3,4 3,7 3,4 3,5

Bild 35. Normal liggtid for vall, ar.

Framtidstro

| enkaten stalldes dven en fraga som inte har nagon egentlig koppling till sjalva
vallodlingen, men som &nda kan bidra till att forklara vissa av de resultat som fram-
kommit. Den fraga som stélldes var om man trodde att mjolkproduktion skulle
bedrivas pa garden om fem ar. Tre svarsalternativ fanns att valja pd; Ja, Nej eller
Vet ej. | Bild 36 redovisas de erhallna svaren som genomsnitt for hela landet for-
delat pa olika besattningsstorlekar.
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90%

80%

70%

60% -

50% -

40%

30% -

20%

10% -
0% , —I -
Ja Nej Vet gj
<50 kor 44 33 23
050-99 kor 68 15 17
@>=100 kor 82 7 11

Bild 36. Andel av féretagen som tror att mj6lkproduktion kommer att bedrivas pa garden
om fem &r. Vardena avser hela landet.

Det finns en stark koppling mellan vad féretagen tror om framtiden och nuvarande
antal kor i besattningen. Av dem som har 100 eller fler mjélkkor tror 6ver 80 %
pa en fortsatt mjolkproduktion pa garden om fem ar, medan inte ens halften av
dem som har férre &n 50 kor tror samma sak.

Man kan férmoda att manga av foretagen i enkaten med stora besattningar, ar
sadana som redan tidigare bestamt sig for att satsa pa fortsatt produktion och genom
investeringar relativt nyligen utokat koantalet. Vid en sadan omstéllning &r det ofta
nodvandigt med en anpassning av maskinbestandet for att kunna sakerstalla foder-
forsorjningen till det storre antalet kor. Detta kan vara en del av forklaringen till

att foretag med storre antal kor ofta har bade nyare och storre maskiner an de med
farre djur.

Av bilden framgar ocksa att s& ménga som en tredjedel av foretagen med férre
an 50 kor inte tror pa fortsatt mjolkproduktion. Aven av dem som ar osékra och
svarat Vet ej ar det storst andel foretag som tillhér den minsta storleksgruppen.
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